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伺服超声波大功率焊接机厂家直供
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现代社会越来越重视绿色经济，讲究节能减排和低碳生活。汽车行业也不落后，除了推广绿
色能源电动汽车外，汽车配件也用塑料配件替换原来的金属配件。汽车塑料配件满足了汽车制造
业中轻量化、安全性和装饰性的要求。因此，现在汽车外装饰件、内装饰件和功能及结构件都越
来越多的使用塑料。塑料的连接是其普遍应用的关键环节，塑料可以通过机械紧固、粘接或焊接
进行连接，其中焊接是更为有效的方法。焊接是汽车制造中关键的一步，其影响到汽车的更终质
量，诸多的汽车塑料配件则要求更复杂的塑料焊接技术，尤其是表面质量要求高且结构复杂的大
部件。尼可为汽车塑料配件厂商提供超声波汽车配件焊接设备（同时有汽车热板焊接设备与汽车
热熔铆点焊接设备等），应用于汽车门板、车灯、仪表盘、保险杠、车标牌、车轮罩、蓄电池、
衣帽架等。在运用伺服超声波焊接机之前，伺服超声波焊接机的调试也尤为重要。伺服超声波大
功率焊接机厂家直供

伺服超声波焊接机采用由伺服驱动器，伺服电机，丝杆电缸组成的伺服系统来控制超声波焊
接模具上下恒定运动，具有更高的效率和可靠性，使用灵活方便，超声波焊接模具焊接阶段可以
设置分段速度，扭矩，行程，停留位置精确，适用范围更广，提高生产效率与品质，满足高精度
焊接要求。伺服超声波焊机包括超声波发生器，伺服马达，其特征包括压力传感器，位移传感器，
控制系统，压力传感器信号和位移传感器信号输入至控制系统处理，控制系统经运算处理后，命
令伺服马达执行驱动。伺服超声波焊接机的驱动组件包括伺服电机、同步轮、第二同步轮、同步
带和丝杆，伺服电机与同步轮连接。西安伺服超声波焊接机公司在伺服超声波焊接机中，常用的
有脉冲比较、相位比较和幅值比较3种。

为什么选择超声波焊接？材料相容性，超声波焊接可用于多种热塑性材料，包括无定形塑料，半
结晶（只用于小零件），某些柔性塑料和薄膜。成本，超声波焊接是便宜，灵活的焊接工艺之一，
非常适合预算严格的项目。在能源，人工成本，设备和工具成本方面，超声波焊接比振动，热板
和激光焊接在内的常规替代方法便宜。性能参数，在所有主要焊接方法中，超声波焊接的循环时
间更快。它可以产生强度高的焊缝，非常适合大多数部件。超声波焊接具有中等强度的抗应力性
能，优于其他焊接技术。

超声波焊接机环焊主要用于一次成形的封闭形焊缝，能量传递采用的是扭转振动系统。焊接
时，耦合杆4带动上声极5作扭转振动，振幅相对于声极轴线呈对称分布，轴心区振幅为零，边缘
位置振幅更大。该类焊接方法更适合于微电子器件的封装工艺，有时环焊也用于对气密性要求特
别高的直线焊缝的场合，用来代替缝焊。由于环焊的一次焊缝的面积较大，需要有较大的功率输
入，因此常常采用多个换能器的反向同步驱动方式。线焊它是点焊方法的一种延伸，利用线状上
声极，在一个焊接循环内形成一条狭窄的直线状焊缝，声极长度就是焊缝的长度，现在可以达



第 2 页 / 共 2 页

到150mm，这种方法更适用于金属薄箔的封口。一旦发现伺服超声波焊接机的故障，应当立即停
车，将电源中止。

医学超声波检查的工作原理与声纳有一定的相似性，即将超声波发射到人体内，当它在体内
遇到界面时会发生反射及折射，并且在人体组织中可能被吸收而衰减。因为人体各种组织的形态
与结构是不相同的，因此其反射与折射以及吸收超声波的程度也就不同，医生们正是通过仪器所
反映出的波型、曲线，或影象的特征来辨别它们。此外再结合解剖学知识、正常与病理的改变，
便可诊断所检查的组织是否有病。频率高于20000Hz（赫兹）的声波。研究超声波的产生、传播、
接收，以及各种超声效应和应用的声学分支叫超声学。产生超声波的装置有机械型超声发生器
（例如气哨、汽笛和液哨等）、利用电磁感应和电磁作用原理制成的电动超声发生器、以及利用
压电晶体的电致伸缩效应和铁磁物质的磁致伸缩效应制成的电声换能器等。超声波焊接机内置全
自动振幅调节系统，对不同的气压变化及电压波动自动补偿。伺服超声波大功率焊接机厂家直供

伺服超声波焊接机创新了传统机型的控制模式。伺服超声波大功率焊接机厂家直供

伺服超声波焊接机拥有更低的焊接应力，更少的溢料，更高的强度，更好的气密性。伺服超
声波焊接机能够对焊接输出的多达十几种数据进行生产监测，可设置不良件报警机制。拥有多种
不同焊接模式时间-能量-峰值功率-一定距离-相对距离等设定焊接模式；多种触发模式时间-压
力-位置等设定焊接前的触发方式；品质控制，可设定时间保护，行程保护，能量保护，功率保护
的上下限管控焊接品质，超过上限或底于下限时，机器自动识别报警；IO监测，通过网络连接以太
网服务；通过条型码或QRCODE扫描数据。伺服超声波焊接机在使用过程中，当超声波作用于热
塑性的塑料接触面时，会产生每秒几万次的高频振动，这种达到一定振幅的高频振动，通过上焊
件把超声能量传送到焊区，由于焊区即两个焊接的交界面处声阻大，因此会产生局部高温。伺服
超声波大功率焊接机厂家直供


